EMPRESA MUNICIPAL DE AGUAS DE CORDOBA S.A. (

LABORATORIODE CALIDAD, CUMPLIMIENTOY SOPORTE

EMACSA ha efectuado una “Evaluacion de Riesgos” en todas las
infraestructuras que componen sus cuatro Zonas de Abastecimiento en aplicacion del
RD 3/2023 de 10 de enero.

Zona de Abastecimiento de Cérdoba

1) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de captacion de agua
bruta pre-potable desde el embalse hacia cabecera de conduccion a ETAP:

Problemas mecanicos en abduccion de agua pre-potable
Problemas de calidad de agua pre-potable en origen

2) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de conduccién de
aguas brutas hacia la Estacion de Tratamiento de Aquas Potables de Villa
Azul:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua pre-potable en conduccion a ETAP

3) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de Tratamiento en la
ETAP de Villa Azul:

Problemas mecanicos

Problemas de calidad de agua pre-potable que llega a ETAP

Problemas de calidad de agua en el Proceso de tratamiento: Oxidacion-
desinfeccién de entrada, decantacion, filtracion, desinfeccion final.

4) Se han considerado los siguientesriesgos en la fase de almacenamientoy
distribucion de agua desde los Depasitos de la red de distribucion:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en Depositos

5) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de redes de
distribucién de agua al cliente:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en redes de distribucion

Ademas, los puntos problematicos de la red de distribucion por casuisticas
particulares estan sometidos a un control intensivo.

Todo el sistema de evaluacién deriesgosidentificados y de resolucion de estos,
con identificacion si es el caso de Puntos Criticos en todas las fases de la Zona de
Abastecimiento de Codrdoba, viene desarrollado en el Plan Sanitario del Agua
elaborado por EMACSA en cumplimiento del RD 3/2023.

Las medidas correctivas puestas en marcha se comunican al cliente cuando se
llevan a cabo, por via web, medios de comunicacion o redes sociales.

Durante 2024, sin incidencias de este tipo.
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Zona de Abastecimiento de Cerro Muriano y Estacion de Obejo

1) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de captacion de agua
bruta pre-potable desde el embalse hacia la ETAP:

Problemas mecanicos en abduccion de agua pre-potable
Problemas de calidad de agua pre-potable en origen

2) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de conduccién de
aguas brutas hacia la Estacién de Tratamiento de Aguas Potables de
Guadanuio:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua pre-potable en conduccion a ETAP

3) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de Tratamiento en la
ETAP de Guadanufio:

Problemas mecanicos

Problemas de calidad de agua pre-potable que llega a ETAP

Problemas de calidad de agua en el Proceso de tratamiento: Oxidacion-
desinfeccién de entrada, decantacion, filtracion, desinfeccion final.

4) Se han considerado los siguientesriesgos en la fase de almacenamientoy
distribucion de agua desde los Depdsitos de la red de distribucion:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en Depdsitos

5) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de redes de
distribucién de agua al cliente:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en redes de distribucion

Ademas, los puntos problematicos de la red de distribucion por casuisticas
particulares estan sometidos a un control intensivo.

Todo el sistema de evaluacién deriesgosidentificados y de resolucion de estos,
con identificacion sies el caso de Puntos Criticos en todas las fases de la Zona de
Abastecimiento de Cerro Murianoy Estacién de Obejo, viene desarrollado en el Plan
Sanitario del Agua elaborado por EMACSA en cumplimiento del RD 3/2023.

Las medidas correctivas puestas en marcha se comunican al cliente cuando se
llevan a cabo, por via web, medios de comunicacién o redes sociales.

Durante 2024, sin incidencias de este tipo.
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Zona de Abastecimiento de Trassierra

1) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de captacion de agua
bruta pre-potable desde los sondeos de agua hacia desinfeccion:

Problemas mecanicos en abduccion de agua pre-potable
Problemas de calidad de agua pre-potable en origen

2) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de conduccién de
aguas brutas hacia las instalaciones de desinfeccién:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua pre-potable en conduccion a Tratamiento.

Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de Tratamiento de
Desinfeccion:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua pre-potable que llega a ETAP
Problemas de calidad de agua en el Proceso de Desinfeccion.

3) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de almacenamientoy
distribucidon de agua desde el Depdsito de la red de distribucion:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en Depdsito

4) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de red de distribucién
de agua al cliente:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en red de distribucion

Todo el sistema de evaluacién deriesgosidentificados y de resolucion de estos,
con identificacion sies el caso de Puntos Criticos en todas las fases de la Zona de
Abastecimiento de Trassierra, viene desarrollado en el Plan Sanitario del Agua
elaborado por EMACSA en cumplimiento del RD 3/2023.

Las medidas correctivas puestas en marcha se comunican al cliente cuando se
llevan a cabo, por via web, medios de comunicacion o redes sociales.

Durante 2024, sin incidencias de este tipo.

Zona de Abastecimiento de Medina Azahara

1) e han considerado los siguientes riesgos en la fase de captaciéon de agua
bruta pre-potable desde venero hacia desinfeccién:
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Problemas mecanicos en abduccion de agua pre-potable

Problemas de calidad de agua pre-potable en origen

2) Sehan consideradolossiguientesriesgosen la fase de conduccion deagua
bruta hacia el punto de desinfeccion en linea:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua pre-potable en conduccién a Desinfeccion en

Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de Desinfeccién en linea:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua pre-potable que llega a Desinfeccion
Problemas de calidad de agua en el Proceso de Desinfeccion.

3) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de almacenamientoy
distribucidon de agua desde el Depdsito de la red de distribucion:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en Depdosito

4) Se han considerado los siguientes riesgos en la fase de red de distribucién
de agua al cliente:

Problemas mecanicos
Problemas de calidad de agua en red de distribucion
Todo el sistema de evaluacién deriesgosidentificados y de resolucion de estos,

con identificacion sies el caso de Puntos Criticos en todas las fases de la Zona de
Abastecimiento de Medina Azahara, viene desarrollado en el Plan Sanitario del Agua
elaborado por EMACSA en cumplimiento del RD 3/2023.

Las medidas correctivas puestas en marcha se comunican al cliente cuando se

llevan a cabo, por via web, medios de comunicacion o redes sociales.

Durante 2024, sin incidencias de este tipo.



